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Verwendungszweck

Mipa PU 420 ist eine Einkomponenten-Dichtmasse zum dauerhaften Abdichten von Fugen, Nahten, Rillen und
Uberlappungen. Gut streichbar, Haftung auf Metall, verzinkten Blechen, Grundierungen und Altlacken, dauerelastisch.
Geeignet zum Abdichten von Schweifindhten und anderen Fugen an Fahrzeugen und Maschinen. Abdichtung von
Front- und Heckschiirzen sowie Uberlappungsnahten im Kofferraum, Fahrgastraum, an Radkasten, etc.

Eigenschaften :

Hervorragendes Haftvermaogen

Streichbar

Dauerelastisch

Uberlackierbar mit 1K- und 2K-Lacksystemen

Gute Standfestigkeit

Bestandig gegen Wasser, Ole, schwache Sauren und Basen

Spezifikation:

Festkorpergehalt: 61-63 %

Spez. Gewicht: ca. 1,22 g/cm3

Konsistenz: pastds

Hautbildung: 30 - 60 min bei 20 °C / 65 % rel. Luftfeuchtigkeit
Durchhartung: ca. 24-48 h (20° C/ 65 % rel. Luftfeuchtigkeit)
Temperaturbestandigkeit: -25 °C bis + 80 °C

Ergiebigkeit: —-

Verarbeitungshinweise
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Dieses Merkblatt dient der Information! Die Angaben entsprechen nach unserer Kenntnis dem Stand der Technik und beruhen auf langjahrigen Erfahrungen bei der Herstellung
unserer Produkte. Sie entbinden den Anwender jedoch nicht davon, eigenverantwortlich die Eignung und Verwendung unserer Produkte fir den vorgesehenen
Verwendungszweck unter den jeweiligen Objektbedingungen fachgerecht zu prifen. Sicherheitsdatenblatter sowie Warnhinweise auf der Verpackung sind zu beachten. Wir
behalten uns vor, zu jeder Zeit den Inhalt der Informationen ohne vorherige Ankundigung oder Verpflichtung zur Aktualisierung zu éndern und zu erganzen.
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Auftragsverfahren
— Auftragsverfahren Harter Druck (bar) Dise (mm) Spritzgange Verdiinnung
mit Pinsel - - - - -
2 2 8 Abliiftzeit
Trockenschichtdicke
Trocknungszeit
Objekttemp. Staubtrocken Grifffest Montagefest Schleifbar Uberlackierbar
Hinweise
Lagerung: im verschlossenen Originalgebinde mindestens 2 Jahre
VOC-Gesetzgebung: EU-Grenzwert flr das Produkt Kategorie B/c 540 g/l

Dieses Produkt enthalt max. 400 g/l

Verarbeitungsbedingungen: Ab +5 °C bis max. +35 °C

Verarbeitungshinweise: Geeignete Untergrinde: Stahl, verzinkte Metalloberflachen, Grundierungen und
Altlacke Untergrundvorbehandlung: Der Untergrund muss tragfahig, trocken, sauber,
frei von Rost, Staub, Fett, Ol und anderen Verschmutzungen sein. Schwierige
Untergrinde vorgrundieren, Haftungsversuche durchfihren. Haftung und geforderte
Bestandigkeit am Probeobjekt Uberprifen. Bei der Applikation mittels Pinsel sind
Lufteinschliisse zu vermeiden. Uberlackierung mit 1K- und 2K-Lacken nach 30
Minuten méglich, dabei wird vor allem beim spateren Uberlackieren mit 2K-
Lacksytemen eine Trocknung Uber Nacht empfohlen. Mipa PU 420 kann sowohl in
schmalen Dichtraupen als auch in breiten Flachen aufgebracht werden.
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